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1. PET 순환체계

삼양그룹의 PET 사업은 ① PET 용기 생산(Preform, Bottle), ② PET 음료 생산(Aseptic Filling),

③ PET 재활용(Flake, R-Chip)으로 이어지는 순환체계구축을 통해 성장하고있습니다.

Preform 생산

삼양패키징
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R-Chip 생산
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Bottle 생산
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소비자

회수/선별



1. PET 순환체계

• 1993. 02   서울시와 폐PET병 5년간 단독 무상공급 계약체결

• 1993. 07   경기 시흥시 시화단지내 공장부지 5,350평 매입

• 1993. 11   한국자원재생공사와 폐PET병 5년간 단독 공급 계약체결

• 1995. 11 PET병 재활용 공장 신설 (8,000톤/년)

• 1998. 02   폐PET병 처리능력 확대 (12,000톤/년)

2010’s

1990’s

2020’s

• 2011. 07   폐PET병 처리능력 확대 (14,400톤/년)

• 2013. 08 폐PET병 처리능력 확대 (49,680톤/년)

• 2014. 11   삼양사 용기/재활용사업부문 물적 분할 후 삼양패키징 설립

• 2022. 12   삼양패키징 재활용사업부문 물적 분할 후 삼양에코테크 설립

• 2023. 03   PET-Flake 제조설비 신규 가동

• 2023. 07   R-Chip 제조설비 신규 가동

[ PET 재활용사업 연혁 ]



2. 고순도 Flake, R-Chip 생산

1) Branding

RECYCLE + ECO + PET

환경과 관련된 지속가능성의 이슈는 반짝이는 트렌드나 팬시한 마케팅 용어가 아닙니다. 생활 전반에 자리 잡은
우리의 성숙한 문화 양식입니다. 하지만 우리가 일회용으로 사용한 PET병은 낮은 기술력과 생산시설의 부족으로
저품질로 재활용되거나 소각되고 있습니다.

삼양에코테크는 국내 최고의 물리적 재활용 시스템을 구축하고, 고품질의 재활용 제품을 생산함으로써 재활용률
100%를 달성하기 위해 노력하고 있습니다. 삼양에코테크는 깨끗한 PET병 뿐만 아니라, 오염된 PET병까지 모두
RECOPET 제품으로 새롭게 탄생 시키고 있습니다.



2. 고순도 Flake, R-Chip 생산

2) 제조품목

• 원료투입: PET-Bale (7톤/시간)

• 제품생산: R-Chip (1.75톤/시간 * 2Line), PET-Flake (Clear/Color/Amber), 부산물 (Particle, PE/PP, Lump)

BTB

BTF

Clear Flake

식품용기

장섬유

Sheet 과일팩, 계란판

단섬유

용도

파렛트 등
부산물

(PE/PP, Particle)

폐기물

(Label, 비PET)

PET-Bale

R-chip

원료 Recycling 제품

Color/Amber

Flake

부산물

(Lump)

산업자재 배관

부직포 차량용 내장재



3. 고순도 Flake, R-Chip 생산

Bale

투입

비중/크기 선별

금속

선별

라벨

제거
Clear

Bottle

분쇄

유색
Bottle 
분쇄

세척/헹굼
PP&PE 
분리

포장

Flake

저장

세척

PP&PE

분리
헹굼Flake 선별

분쇄

포장

1) PET-Flake 제조공정

PET-Bale 투입, 이물선별

Bottle 선별, 분쇄

Flake 세척, 헹굼, 포장

유색/복합재질 Bottle 선별 라벨 제거

금속 선별Clear Bottle 선별

복합

재질
Bottle 
분쇄

* 음료별 광학선별, 세척공정 계면활성제, 헹굼공정 초음파세척 등 최신기술 적용

* 환경부 운영/품질기준 충족, 대량의 혼합 Bale 투입을 통한 균일한 품질의 Flake 생산



3. 고순도 Flake, R-Chip 생산

2) R-Chip 제조공정

Mixing

Silo

Hot

Air

Dryer

Pre

Drying

Unit

Extruder Filter

Under

Water

Pelletizing

Post

Crystallization

Unit

Filling

Station

Solid State

Polymerization

BTB

BTF Line

Mixing

Silo

Hot

Air

Dryer

Pre

Drying

Unit

Extruder
1st

Filter

2nd

Filter

Under

Water

Pelletizing

Post

Crystallization

Unit

Filling

Station

IV increase,
Decontamination

(A.A, Limonene, etc.)

Candle type 20㎛, Rapid filter changing

* EFSA/FDA 품질기준 충족, 삼양에코테크 Flake에 최적화된 제조 Recipe 적용



3. R-Chip 혼합사용, 경량화

삼양패키징은친환경 용기개발을추진하고있으며, 개발의 방향성은 R-Chip 사용비율 확대 및

경량화를 통한 PET 사용량 감축입니다.

1) 용기개발 Process, 물성평가 항목

Pilot & 양산 Test 고객사 Lab Test 고객사 Line Test 양산 적용

• Preform 사출
- 사출성 및 물성 평가

(중량, 두께, Neck 치수, 편심)

• Blow 성형
- 성형성 및 물성 평가

• 고객사 물성 평가
- 내부 기준 적용

• 1-Shift 적용 & Scale up 평가
- 음료 충전 평가

- 물류/포장 적합성 평가

- 소비자 반응 모니터링

• 제품 생산 시작

구분

공통 시험 추가 시험

치수, 용량
중량 분포,

두께
용량,

수직하중
열팽창
안전성

후살균
안정성

파열강도
고온

내변형성
저온음압
내변형성

내열(HR) O O O - - - O O

내압(PR) O O O O - O - -

내열압(HPR) O O O - O O - -

상압(NR) O O O - - - - O

아셉틱(ASP) O O O - - - - O

[ 물성평가 항목 ]



3. R-Chip 혼합사용, 경량화

2) R-Chip 혼합사용 개발 현황

3) 경량화 개발 현황

구분
R-Chip 혼합 비율

비고
10% 20% 30% 50% 100%

내열병(HR) O O O - - Homo PET, Co PET 혼용으로 내열성 추가 확보 필요

내압병(PR) O O O O -

상압병(NR) O O O O O

아셉틱(ASP) O O O O O

* 내열병/내압병 R-Chip 혼합사용률 확대 개발 중

구분 용량(ml)
중량(g) 생산량(천본) PET

절감량(톤)
CO2

절감량(톤)기존용기 경량화용기 차이 2022년 2023년

내압병(PR) 245 22.0 18.0 4.0 1,129 1,110 9.0 27.5

아셉틱(ASP)

240 28.0 25.5 2.5 327 - 0.8 2.5

260 28.0 25.5 2.5 651 1,892 6.4 19.5

350 28.0 24.0 4.0 1,133 452 6.4 19.5

410 28.0 24.0 4.0 664 321 3.9 12.1

500 24.0 22.0 2.0 12,911 12,900 51.6 158.7

900 52.0 44.0 8.0 484 2,208 21.5 66.2

계 - - - - 17,298 18,883 99.6 306.2

* PET 1g 경량화 당 CO2 감소량 3.075g 적용 계산




